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Réfrigérateur Américain

FSN515W20C
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Trés Large et Grande -
2 as Fonction d'alarme:

Modele FSN515W20C
Capacité duréfrigérateur 338L
Capacité totale 515L

Type de réfrigérateur Américain
Capacitédu congélateur 177 L

Caractéristiques Type de froid du congélateur Ventilé (no frost):
générales sans givre
Type de froid du réfrigérateur Ventilé (no frost):
sans givre
Mode de dégivrage du Automatique
réfrigérateur
Mode de dégivrage du congélateur | Automatique
Pouvoirde congélation 12 kg/24h
Classe climatique SN-T
Performances Autonomie en cas decoupure de 10 h
courant
Niveau sonore 43 dB
Conservation du compartiment Congélateur 4 étoiles
Esthétique Couleur Métal brilliant
Largeur 91 cm
Dimensions Hauteur 176 cm
Profondeur 72 cm
Consommation d'energie 1.186 kW.h/24h
Consommation Efficacité énergétique A+
Consommationd'énergie annuelle | 433 kWh
Données Eco organisme Eco Systeme
environnementales
Affichage digital LED
Type d’alarme Sonore et visuelle
Plus produit
Type de clayettes Verre
Nombre de clayettes 3
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